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o o : ” o b L 100 6 12mm (12) 550 3 00 | @0 | 100
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o
_| |_ VOLUMEN DE HORMIGON H-21 FUNDACION = 0.11 m3
- VOLUMEN DE HORMIGON DE LIMPIEZA = 0.02 m3 E
2 5-COD120@120 DETALLE GRAMPAS
o 8 PARA TUBERIAS
RTE B-B' F E/4 E E/4
CORTE A-A' (ESC: 1:20) .
(ESC: 1:20) o NEOPRENO 1/4* . ~E2_|
o VER DETALLE GRAMPAS j PLANCHA 3/16 7 |
@2 ' i
- - - A e 7 «
JE— S 7 [ —
114" f PLANCHA 3/16"
114" 7 @ - \‘\i\l\‘ ‘\‘\m ‘‘‘‘‘ /¢
| 7 D
L F ,
5 = © CORTE D-D' ” , ” |
= A AL 11 , T
ol ESC: 1:20 | |
Tubo 2" g A v W D | T euancrasie I [
Tubo2" 7 <
=2 PL 8 x 200 x 200 . 030 _ 2 c _H%HHJQH_
[ , 7 7
1/4" " . s
PERNOS @ 1/2 1 PERNOS 12" TR VISTA FRONTAL , , —
8 PERNOS @ 1/2" e 9 SIE
4.COD110 sl i%e S VISTA _%mqmmz.
= T.0S. T.OS. PLANCHA 1/2" ,
NSNS AN TR AN AN T < A%J ﬁ
/ ~_ / Tubo 2" S , 2G
c c r , y . C
9 © N 4-COD 110 F — AE W | _ ! !
3 3 | |
° 0.05 ° 0.20 1$‘\J_r ‘‘‘‘‘‘ e I o —
. — | "
— |- [~ 5-COD120@12 0.05 > 5-COD120@15012 i | | | . ! 1”2
0.10 , - = S W T +— — H_——— I
™ e ! | ! f v
o . I R [ . o | R=3xD
o 0o g 8 T i + e 5 |
S 5 « S « _ | _ ¢ -
{ i -
\,.... T o L \/> \w. ;.,\,: Lt < /»ﬁ c T
R A NI ONIRIRRRERRARR
9y 9y VISTA EN PLANTA DETALLE TIPICO
ST COD100@180 SUELO COMPACTADO ST COD 100@180 SUELO COMPACTADO (SIN ESCALA) PERNO DE ANCLAJE
0.50 0.00 0.50 0.00 DIMENSIONES (SIN ESCALA) B
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n (CANTIDAD)
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4 SIMBOLOGIA ) NOTAS GENERALES
1. TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN METROS, A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. Gerente De Proyecto: |
2. EL HORMIGON 210 kg/cm? A LOS 28 DIAS Y DEBERA ESTAR DE ACUERDO A LA ULTIMA Superintendente de Proyecto: Sep-2016 |DRGSC-UIA DRGSC-UIR
EDICION DE ASTM C-150 PARA CEMENTO PORTLAND Y C-33-76A PARA AGREGADO. FECHA | DIBUJO |—Calided__L_Técnco | AprOBO | REV.NP DESCRIPCION EMPRESA
3. RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL ACERO Fyk = 5000 kg/cm? PERSONAL DE YPFB Ubicacion:
4. TODAS LAS BARRAS DEBEN ESTAR LIMPIAS SIN CORROSION.
5. HORMIGONES EXPUESTOS LLEVARAN UN CHAMFER DE 25 mm EN TODOS LOS BORDES SUPERIORES DEL Tqig Y ¢ Provecto: Etapa:
Supervisor de Proyecto : T _|>ZO Zo Om\om
HASTA 150 mm POR DEBAJO DEL NIVEL DEL TERRENO NATURAL. A
6. ANTES DE VACIAR LA FUNDACION, COLOCAR CAPA HORMIGON DE LIMPIEZA DE 50 mm DE ESPESOR Proyedto: Escala:
7. TODOS LOS MATERIALES METALICOS, DEBERAN ESTAR REVESTIDOS CON PINTURA ANTICORROSIVA Indicada
Y PINTURA SINTETICA DE ACABADO. Tiiilo dol Blano: Formato-
Y ) 8. NIVELES DE FUNDACION Y DIMENSONES DEBERAN SER VERIFICADAS EN CAMPO. PLANO DE DETALLE SOPORTE DE TUBERIA DE 2" DN DIN A1 =279 mm x 432 mm
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